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图 (

控制变频调速器的数字输入端" 从而控制带动小车行走电机

的转速和转向,

具体工作如下! 控制室操作者将操作手柄推到小车变幅

向前一档时" 1l"# 1l& 闭合" g@8根据我们预先定义的输入

状态" 进行逻辑判断处理后" 置输出 m$-## m$-"# m$-& 为

*$+" 变频调速器数字输入点 *kj+# *&+# *$+ 接到信号

后" *j# n# +̂ 输出使三相异电动机正转的# 频率由 # 升至

设定一档频率 ")]S的主电源" 拖动变幅系统工作, 继续推动

操作手柄到二档# 三档" 电源频率逐步上升到额定频率 )#]S,

当小车变幅到达向前减速限位位置时" ICEI限位开关动作"

g@8输入点B#-) 捕获到一个输入脉冲" 即使使操作手柄还保

持在向前三档的状态" g@8也会输出使变频调速器输出电源频

率降到低频率状态如 ")]S, 使小车变幅速度减慢" 最后到达

前端极限位置时" 限位开关 HCEI动作" g@8输出全部复

*#+" 主电源接触器断开" 变频调速器快速制动" 变幅停止,

同样" 控制手柄推到往后三档或其他档位时" 工作原理也一

样, 这样" 塔机的水平变幅操作非常方便" 在档位切换时" 由

于变频调速器供给变幅电机电源的频率缓慢提升或下降" 减

少了机械冲击" 提高系统的安全性和可操作性, 并且" 可根据

不同的机型和实际需要" 参照变频调速器的操作手册" 设定更

多的档位和每个档位的运行频率# 频率提升和下降的时间等

等, 图 " 是小车水平变幅时" 手柄从一档推到向前三档位置的

运行过程, 其中U$# U" <U$# U( <U" 分别为向前一# 二# 三

档加速时间. U) <U&# U, <U)# U% <U, 分别为向前三# 二#

一档减速时间, 同理" 操作手柄推到其他档位时" g@8同样会

根据不同的输入状态" 从而控制变频调速器主电源的输出,

四# g@8软件设计及变频调速器参数设置

在编写g@8程序之前" 应先定义好各输入输出口 &B+K)

的作用" 确定所需的B+K点数" 充分利用硬

件资源" 根据实际应用的需要" 在不降低性

能的情况下" 适当除去一些中间逻辑控制环

节" 以提高机器的可维护性和安全性. 同时

控制正转反转# 内部外部等关键输出点" 除

外部电路保证互锁外" g@8程序内部也必须

软件互锁. 在输出正装与反转之间应设计保

留一定的延时时间. 因变频器对外产生的干

扰较大" 根据实际情况编写软件抗干扰程序,

另外" 做好变频器参数设置及调试" 是

设备正常运转的一个根本保障措施, 现场中

出现的许多问题" 往往是因参数设置不当引

起的" 而与设备本身无关" 由此可见合理正

确设置参数很重要, &$) 基本参数的设置!

基本参数包括电机铭牌上的额定功率# 电

压# 电流# 转速# 频率等. &") 根据实际生

产要求做好其他参数的设置, 变频器一般都

有几十上百个可设置的参数" 实际运用中可采用大多数出厂设

置" 仅对少数做特殊设定即可满足生产要求, 如选择变频器的

H型加减速曲线" 使工作在制动和换向过程中无机械冲击. 按

实际最大负载计算变频器允许的最高速起动时间U:R和减速时

间U[R, 其计算公式如下 &有关参数参考文献资料)!
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为了提高控制系统可靠性和安全性" 采取以下措施!

&$) 增加一块g@8的扩展模块 D.""(" 扩充了 g@8的输

入点数" 用于监控小车变幅的当前位置" 当小车变幅到一定位

置时" 能使它自动减速行使直至停止" 以避免误操作时出现危

险和机械冲击,

&") 对逻辑控制中心的g@8程序" 增加软件抗干扰程序,

&() 在变频器直流g<X端外接比变频器容量大一档的制

动点阻和制动控制单元" 由变频器手册的有关说明可推算出!

在 $##W制动转矩下" 制动电阻可获得持续放电 $#?# 放电能

力约 $##;M?# 重复使用率达 $#WDC的制动效果,

&&) 由于变频器本身是一个强干扰源" 正常工作时产生

高次谐波, 为此" 对变频器屏蔽网做单独的专门接地" 能有效

抑制对外干扰,

五# 结束语

变频器与g@8的结合应用" 充分体现了可靠# 快速# 灵

活的控制特点" 实现了以往难以做到的多种复杂控制和故障保

护" 使塔式起重机水平变幅控制系统具备了小型化# 控制智能

化和操作维护简单等优点,
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